
 پارس مگاگروه مهندسی 

 دفترچه راهنمای ترانسمیتر لودسل

 1.0نسخه: 

 20/04/1394تاریخ انتشار : 

 12/06/1396:  بازبینیتاریخ 



 گروه مهندسی پارس مگا

2 
www.parsmega.com 

 

 

 فهرست  

 4 .............................................................................................................. مقدمه 1

 4 .......................................................................................... راهنما دفترچه هدف 1.1

 4 ........................................................................................... ازیموردن یفن دانش 1.2

 4 ......................................................................................... راهنما دفترچه اعتبار 1.3

 4 ................................................................................................... یفن یبانیپشت 1.4

 5 ....................................................................................................... یمنیا نکات 2

 6 ......................................................................................................... حاتیتوض 3

 6 ................................................................................................هیاول حاتیتوض 3.1

 6 .................................................................................................. استفاده موارد 3.2

 7 ................................................................................................. یفن مشخصات 3.3

 8 ............................................................................................................... نصب 4

 EMC ............................................................................................ 8 موارد تیرعا 4.1

 8 .................................................................... شودیم ستمیس اختلال موجب که موارد 4.2

 8 .................................................................................. کرد تیرعا دیبا که یموارد 4.3

 9 ........................................................................................................... اتصالات 5

 10 .......................................................................................... اتصالات یبندگروه 5.1

 10 .................................................................................................. هیتغذ اتصال 5.2

 10 ................................................................................................ لودسل اتصال 5.3

 11 ....................................................................................... زولهیا RS485  اتصال 5.4



 گروه مهندسی پارس مگا

3 
www.parsmega.com 

 

 12 ........................................................................................................ پارامترها 6

 13 ....................................................................... (Communication)یارتباط پارامتر 6.1

 14 .................................................................................... ماژول اطلاعات پارامتر 6.2

 15 ......................................................................................... وزن شینما پارامتر 6.3

 17 ................................................................................................. لتریف پارامتر 6.4

 19 ............................................................................................... لودسل پارامتر 6.5

 20 ................................................................... (Tare) سنگپاره ماتیتنظ یپارامترها 6.6

 21 .................................................................. (Calibration) ونیبراسیکال یپارامترها 6.7

 24 ............................................................................ (Commands) دستورات ستیل 6.8

 32 ................................................................. تریترانسم ماتیتنظ یوتریکامپ افزارنرم 7

 32 ........................................................................................................ یمعرف 7.1

 34 ......................................................................................... برنامه یاصل صفحه 7.2

 RS485 ....................................................................................... 35  الیسر ارتباط 7.3

 35 .......................................................................................................... لتریف 7.4

 36 .......................................................................................... لودسل یپارامترها 7.5

 36 .................................................................................................. ونیبراسیکال 7.6

 38 ..................................................................................................... سنگپاره 7.7

 38 .............................................................................................. دستورات گرید 7.8

                        

 

 



 گروه مهندسی پارس مگا

4 
www.parsmega.com 

 

  مقدمه 1

 هدف دفترچه راهنما 1.1

 ی ارتباط با ماژولرو برقرا کشیسیم،، نصباندازیراهبرای  موردنیازلاعات این دفترچه راهنما تمام اط

 PM-LT12 است. 

  ازیموردن فنیدانش  1.2

 .است موردنیاز آشنایی اولیه با مباحث الکتریکی ،هچدرک این دفتر منظوربه
  

 اعتبار دفترچه راهنما  1.3

 . استاین دفترچه برای این مشخصات معتبر 

Software Hardware       MODEL 

V5 V1.2 PM-LT12 

 

 پشتیبانی فنی 1.4

 زیر با ما تماس بگیرید : هایراهبرای دریافت پشتیبانی فنی از 

  : ایمیلinfo@parsmega.com 

  : 021-55940166تلفن 
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 نکات ایمنی  2

 

آسیب وارد آمدن اعث و نادیده گرفتن دستورات  ممکن است ب غیرمتخصصماژول توسط افراد  اندازیراه -2.1

 .گرددجدی به ماژول 

 هیچ خطر جانی برای افراد ندارد. مستقیماًاین ماژول  -2.2

 نیست.  تأییداستفاده از این  ماژول مورد  کندمیکه خطر جانی افراد را تهدید  هاییدستگاهدر  -2.3
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 توضیحات 3

 توضیحات اولیه  3.1

PM-LT12 دو  انعطاف است که قابلیت قرائت وزن منظوره و قابل یک ترانسمیتر لودسل دو کانال چند

 باشد.لودسل به صورت همزمان را دارا می

 ( را دارا است.PLCو  HMIاتصال به کامپیوتر و تجهیزات کنترلی از قبیل )این ماژول قابلیت 

یک سیستم  توانیدمی راحتیبهاست شما  شدهطراحیخاصی که در این ماژول  هایویژگیبا توجه به 

 مدرن را داشته باشید. توزین

 

 

 موارد استفاده  3.2

 کاررفتهبهسنسور وزن یا نیرو در آن که  کاربردهاییگزینه بسیار مناسبی برای  ،این ماژول قرائت وزن

 از قبیل: . باشدمیاست 

  ایجادهباسکول  

 پرکنکیسه  

 بندیبسته هایماشین  

  توزین عبوری 

 تست کشش و فشار  هایماشین 

  آسانسور اتاقکتوزین 
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 مشخصات فنی  3.3

 

  زمانهم صورتبهلودسل  2قابلیت اتصال   

  قابلیت ارتباط سریالRS485  کل با پشتیبانی پروتایزولهMODBUS(RTU,ASCII) 

    (230400تا  2400)از  485رنج وسیع بادریت پورت 

      بردارینمونهرنج وسیع 

  1:100000قرائت وزن با دقت 

  برای هر کانال(لودسل و حفظ کالیبراسیون تمام لودسل ها 5قابلت تعریف کردن( 

 کالیبراسیون وزنیک بدون نیاز به کالیبراسیون اتومات   

   ( تست لودسل منظوربهقابلیت نمایش ولتاژ خروجی لودسل) 

  گرادسانتیدرجه  50+ ~ -30رنج دمای کاری 
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 نصب  4

 EMCرعایت موارد  4.1

برای عملکرد مناسب شما  حالبااین است شدهساختهصنعتی طراحی و  هایمحیطاین محصول برای کار در 

 سی و مرتفع سازید.ررا قبل از نصب بر شودمیماژول باید موارد که موجب اختلال در کار 

  شودمیموارد که موجب اختلال سیستم  4.2

  الکترومغناطیسمیدان  

 مخابراتی  هایکابل 

 مدارات قدرت  هایکابل 

 مواردی که باید رعایت کرد  4.3

 اتصال زمین مناسب  4.3.1

  نمایید از اتصال بدنه تابلو به زمین اطمینان داشته باشد .ماژول را روی بدنه تابلو نصب میزمانی که 

  را )محکم ( به زمین اتصال دید . مؤثرتمام قطعات فلزی غیر 

  وارنیشدار به اتصال زمین ،وارنیش آن قسمت را حذف کنید هایسیمزمان اتصال. 

  یکشمیسروش مناسب  4.3.2

 نمایید. بندیتقسیمال ، آنالوگ ( مختلف)ولتاژ بالا ،تغذیه، سیگن هایگروهسیستم خود را به  هایکابل 

  همیشه کابل قدرت را از داکت دیگری انتقال دهید. 

 ( قرار دهید . اندشدهآنالوگ خود را همیشه نزدیک به بدنه تابلو و ریل )که زمین  هایکابل 

 

 هاکابلاتصال شیلد  4.3.3

  شیلد ها به زمین اطمینان داشته باشید.از اتصال مناسب 

 سعی کنید قسمت کمی از کابل بدون شیلد باشد . 
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 اتصالات 5
 باشند .تمام اتصالات این ماژول پیچی می
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 اتصالات یبندگروه 5.1

 : استگروه اصلی  6ول شامل ژاتصالات این ما

 تغذیه 

  سریالRS485 

  آنالوگ خروجی 

 لودسل 

 

 اتصال تغذیه  5.2

 . است v dc 24تغذیه مناسب برای این ماژول  

 v  0:   1ترمینال 

 +  v 24:   2ترمینال 

 

 اتصال لودسل  5.3

 : رادارندزیر امکان اتصال به این ماژول  هایباقابلیتلودسل 

    4تا   1ولتاژ خروجیmv/V  

  ولت  5قبول کردن ولتاژ تحریک 

 عملکرد برچسب

EXC + ولتاژ تحریک مثبت 

SIG  + ولتاژ مثبت خرجی سنسور 

SIG  - ولتاژ منفی خرجی سنسور 

EXC - ولتاژ تحریک منفی 
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  استشکل زیر نمای فنی یک لودسل 

 

  است.توجه شود که تنها راه ایمن شدن کابل در برابر نویز اتصال مناسب شیلد به زمین  

  زمین اتصال انتهای کابل بدون شیلد بماند و در همان نقطه شیلد با بست محکم به  مترسانتیتنها چند

 وصل شود .

 

 ایزوله RS485اتصال   5.4

 
 سازیپیادهبر روی آن   MODBUSل وتککه پر استایزوله    RS485به یک درگاه سریال  زاین ماژول مجه 

 .شده است 

 

 عملکرد برچسب

D+ دیتا مثبت 

D- دیتا منفی 
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 پارامترها 6
 شده است . مقداردهی(  default) فرضپیشدر زمان خرید با مقادیر  پارامترهاتمام 

این کار را انجام  (reset to factory setting)با دستور بازگشت به تنظیمات اولیه  توانیدمیشما همچنین 

 .دهید 

 . اندشده بندیتقسیممختلف  هایگروهبه  پارامترهابرای سهولت کار 

  به  متغیرهاطول تمامword    است 

 دستور ذخیره  پارامترهاروی بر بعد از اعمال تغییرات  کهدرصورتی(save)  ارسال نشوند بعد از خاموش و

 روشن شدن دستگاه مقادیر قبلی معتبر خواهند بود.

  مجدد دارند . اندازیراهبرای اعمال تغییرات نیاز به  پارامترهابعضی از 
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 (Communication)ارتباطی رامتراپ 6.1

 

 

 

 شود . Resetسیستم  باریکرامترهای بالا اتوجه کنید که برای اعمال پنکته:

 

 فرضیشپ توضیح آدرس طول نوع متغیر عنوان

ID Unsigned int 1 

40001 
0 d 
0 h 

1~247 1 

Baud Rate Unsigned int 1 

40002 
1 d 
1 h 

0~10 
0=2400 
1=4800 
2=9600 
3=14400 
4=19200 
5=28800 
6=38400 
7=57600 
8=76800 
9=115200 

10=230400 

2 

parity Unsigned int 1 

40003 
2 d 
2 h 

0=none 
1=odd 
2=even 

2 

Stop bit Unsigned int 1 

40004 
3 d 
3 h 

0=1 
1=2 

0 

Mode Unsigned int 1 

40005 
4 d 
4 h 

0=RTU 
1=ASCII (8 bit) 
2=ASCII (7 bit) 

0 
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 اطلاعات ماژولپارامتر   6.2

 

  ینی زیر فقط خواندپارامترهاتمام (Read Only) باشندمی 

 

 فرضپیش توضیحات آدرس طول متغیرنوع  عنوان

Firmware ver Float 2 40007 
6 d 
6 h 

  

Hardware ver Float 2 40009 
8 d 
8 h 

  

Model Unsigned int 1 40011 
10 d 
A h 

  

Serial number Unsigned long 2 40012 
11 d 
B h 

  

Reserve Unsigned int 1 40014   

Reserve Unsigned int 1 40015   
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 رامتر نمایش وزناپ  6.3

قابلیت  طول متغیرنوع  عنوان

 نوشتن

 فرضپیش توضیحات آدرس

 وزن کلی

 1کانال 

float 2 R 40026 
25 d 
19 h 

kg - 

 وزن خالص

 1کانال 

Float 2 R 40028 
27 d 
1B h 

kg - 

وزن 

 سنگپاره

 1کانال 

float 2 R 40030 
29 d 
1D h 

kg - 

اطلاعات خام 

adc  بدون

 1کانال  فیلتر

U long 2 R 40032 
31 d 
1F h 

- - 

اطلاعات خام 

 فیلتر شده

 1کانال 

U long 2 R 40034 
33 d 
21 h 

- - 

 ولتاژ ورودی

 میلی ولت

 1کانال 

float 2 R 40036 
35 d 
23 h 
 

mv - 

 وزن کلی

 2کانال 

float 2 R 40150 
149 d 
95 h 

kg  

 وزن خالص

 2کانال 

Float 2 R 40152 
151 d 
97 h 
 

kg  
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وزن 

سنگ پاره

 2کانال 

float 2 R 40154 
153 d 
99 h 

kg  

اطلاعات خام 

adc  بدون

 2کانال  فیلتر

U long 2 R 40156 
155 d 
9B h 

-  

اطلاعات خام 

 فیلتر شده

 2کانال 

U long 2 R 40158 
157 d 
9D h 
 

-  

 ولتاژ ورودی

 میلی ولت

 2کانال 

float 2 R 40160 
159 d 
9F h 

mv  

 

  وزن کلی(Gross weight) دهدتمام وزنی که بر روی لودسل است را نمایش می. 

  خالصوزن (Net weight) است. سنگپارهبا کسر وزن وزن کلی  دهندهنشان 

  سنگپارهوزن (Tare weight)  سنگپارهوزن کفه یا. 

  اطلاعات خام بدون فیلتر(Unfiltered ADC data)  مقدار خامی است که ازADC  شودمیخوانده. 

  اطلاعات خام فیلتر شده(Filtered ADC data) که از  استADC  شودمیخوانده. 

  استاین مقدار به میلی ولت  .است ظاهرشدهولتاژی است که در خروجی لودسل. 
  در مواردی که نیاز به قرائت وزن در فرمتLong” ".است جدول زیر پیش بینی شده است 

 .توسط کاربر تعیین میشود fractionتوجه شود که مقدار 

باشد محتوای رجیستر  3عدد  fractionکیلوگرم باشد و مقدار  1.235به عنوان مثال در صورتی که وزن مقدار 

 خواهد بود. 1235مربوطه مقدار 

 های آدرس شده ذکر های آدرس بر علاوه کانال دو قرائت در سهولت برای d 231 و  d 233  بصورت

 .است شده داده قرار دسترس در والی مت
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 طول متغیرنوع  عنوان
 خواندن

 نوشتن
 فرضپیش توضیحات آدرس

fraction 
Unsigned 

int 
1 RW 

40251 
250 d 
FA h 

0~6 3 

 وزن خالص

 1کانال 
signed 
long 

2 r 
40252 
251 d 
FB h 

- - 

 وزن خالص

 2کانال 
signed 
long 

2 r 
40254 
253 d 
FD h 

- - 

 

 رامتر فیلتراپ 6.4

 و اهمیت بسیاری دارند. استجلوگیری از لرزش خروجی سیستم  منظوربه پارامترهااین 

 طول متغیرنوع  عنوان
قابلیت 

 نوشتن
 فرضپیش توضیحات آدرس

تعداد 

 بردارینمونه

 1کانال 

Unsigned 
int 

1 RW 
40044 
43 d 
2B h 

2~50 10 

فرکانس 

 بردارینمونه

 1کانال 

Unsigned 
int 

1 RW 
40045 
44 d 
2C h 

0=4.7 
1=10 
2=20 
3=30 
4=40 
5=50 
6=60 
7=96 

8=120 
9=150 

0 
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10=200 
11=240 
12=300 
13=400 
14=600 
15=800 
16=960 

17=1200 
18=1600 
19=2400 
20=4800 

تعداد 

برداری نمونه

 2کانال 

Unsigned 
int 

1 RW 
40168 
167 d 
A7 h 

2~50 10 

فرکانس 

 بردارینمونه

 2کانال 

Unsigned 
int 

1 RW 
40169 
168 d 
A8 h 

 

0=4.7 
1=10 
2=20 
3=30 
4=40 
5=50 
6=60 
7=96 

8=120 
9=150 

10=200 
11=240 
12=300 
13=400 
14=600 
15=800 
16=960 

17=1200 
18=1600 
19=2400 
20=4800 

0 
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  ابد.یو سرعت آن کاهش می یافتهافزایشدقت خروجی  بردارینمونهتوجه کنید با بالا رفتن مقدار 

 ،بد.یارفته و دقت کاهش می بالاسرعت با بالا بردن فرکانس 

 لودسل رامتراپ  6.5

 کالیبراسیون را به دو روش میتوان انجام داد

 اتوماتیک 

 وزنی 

اطلاعات مربوط  واردکردندر این نوع کالیبراسیون نیازی به کالیبره کردن نیست تنها با  کالیبراسیون اتوماتیک:

 عنوانبهاین کالیبراسیون تمام وزن روی لودسل  وزن درست را قرائت کنید. توجه کنید در توانیدمیبه لودسل 

 .شودمیقرائت  (Gross weight)وزن کامل 

 در جدول زیر آمده است. موردنیازاطلاعات 

 طول متغیرنوع  عنوان
قابلیت 

 نوشتن
 فرضپیش توضیحات آدرس

تاژ خروجی لو

هر  ازابه 

 1کانال  ولت

float 
 

2 RW 
40051 
50 d 
32 h 

mv/v 2 

ماکزیمم وزن 

 کانال لودسل

1 

float 
 2 RW 

40053 
52 d 
34 h 

kg 50 

تعداد لودسل 

 های متصل

 1کانال 

Unsigned 
int 
 

1 RW 
40055 
54 d 
36 h 

- 1 

ولتاژ خروجی 

هر  ازابه 

 2کانال  ولت

float 
 

2 RW 
40179 
178 d 
B2 h 

mv/v 2 
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ماکزیمم وزن 

 کانال لودسل

2 

float 
 2 RW 

40181 
180 d 
B4 h 

kg 50 

تعداد لودسل 

 های متصل

 2کانال 

Unsigned 
int 
 

1 RW 
40183 
182 d 
B6 h 

- 1 

 

  در برگ راهنمای لودسل موجود است پارامترهااین. 

 هر ولت همان  ازاتاژ خروجی به لو Output Sensitivity .است 

  ماکزیمم وزن قابل قرائت با عنوانMaximum Capacity .در برگ راهنمای لودسل موجود است 

  موازی شده باشند این  باهملودسل  1بیش از  کهدرصورتیاست  1 فرضپیشتعداد لودسل در حالت

 رامتر تعداد لودسل درج شود.اتعداد باید در پ

 (Tare) سنگپارهی تنظیمات پارامترها 6.6

 

مان صفر زکه در وجود دارد  محدودکنندهرامتر ادو پیا اشتباه  ناخواسته و هایکردنبرای جلوگیری از صفر 

 باید در این بازه قرار داشته باشد. (Gross weight)کردن وزن کامل 

 در رنج زیر باشد. (Gross Weight) کاملوزن  شودمیدستور تنها در صورتی اعمال 

 

Low Tare limitation < Gross weight < High Tare Limitation 
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 طول متغیرنوع  عنوان
قابلیت 

 نوشتن
 فرضپیش توضیحات آدرس

محدوده 

 پایین وزن

 1 کانال

float 2 RW 
40068 
67 d 
43 h 

kg -5 

محدوده 

 وزن یبالا

 1 کانال
float 2 RW 

40070 
69 d 
45 h 

kg 50 

محدوده 

 پایین وزن

 2 کانال

float 2 RW 
40202 
201 d 
C9 h 

kg -5 

محدوده 

 وزن یبالا

 2 کانال
float 2 RW 

40204 
203 d 
CB h 

kg 50 

 

 (Calibration)ی کالیبراسیون پارامترها 6.7

 طول متغیرنوع  عنوان
قابلیت 

 نوشتن
 فرضپیش توضیحات آدرس

نوع 

 کالیبراسیون

 1 کانال

Unsigned 
int 

1 RW 
40077 
76 d 
4C h 

0=Automatic 
Mode 

1= Weight 
Mode 

0 

 1 مرجعوزن 

 1 کانال
float 2 RW 

40078 
77 d 
4D h 

kg 0 

 2وزن مرجع 

 1 کانال
float 2 RW 

40080 
79 d 
4E h 

kg 0 
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نوع 

 کالیبراسیون

 2 کانال

Unsigned 
int 

1 RW 
40190 
189 d 
BD h 

0=Automatic 
Mode 

1= Weight 
Mode 

0 

 1وزن مرجع 

 2 کانال
float 2 RW 

40191 
190 d 
BE h 

kg 0 

 2وزن مرجع 

 2 کانال
float 2 RW 

40193 
192 d 
C0 h 

kg 0 

 

 توضیح داده خواهد شد. ادامهوزنی در  کالیبراسیوندرباره مراحل و چگونگی 

 

 پروفایل لودسل 6.7.1

آن هر کانال ورودی  برای لودسلاین ترانسمیتر توانایی تعریف چندین نوع  فردمنحصربه هایقابلیتیکی از 

 چندین کالیبراسیون را در حافظه ترانسمیتر داشته باشید. توانیدمیکه شما  صورتبدین است.

 مثال:

 کیلوگرم. 100کیلوگرم و شماره دو  50نوع لودسل مختلف داریم شماره یک  2

کیلوگرم را انجام  50کالیبراسیون مربوط به لودسل  و را نوشته 0عدد  Load cell profileابتدا در رجیستر 

 .نویسممی Command register را در رجیستر Saveتور در انتها دس و دهیممی

 100را نوشته و کالیبراسیون مربوط به لودسل  1عدد  profile Load cellرجیستر برای تعریف لودسل دوم 

 نویسم.می Command register را در رجیستر Saveو در انتها دستور  دهیممیکیلوگرم را انجام 

 Load cell profile، همان عددی را که در هنگام تعریف در رجیستر هاپروفایلهر یک از  فراخوانیحال برای 

 .نویسیمبر روی آن می ایمنوشته

مجدد با همان پروفایل  اندازیراهرا ارسال نکنید بعد از  Saveتوجه کنید که پس از تعویض پروفایل اگر کد 

 (5~0)برای ترانسمیتر تعریف کرد  توانمیعدد پروفایل را  6حداکثر . گیردمیقبلی کار انجام 
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 طول متغیرنوع  عنوان
قابلیت 

 نوشتن
 فرضپیش توضیحات آدرس

پروفایل 

 لودسل

 1 کانال

Unsigned 
int 

1 RW 
40109 
108 d 
6C h 

- 0 

پروفایل 

 لودسل

 2 کانال

Unsigned 
int 

1 RW 
40195 
194 d 
C2 h 

- 0 
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 (Commands)لیست دستورات   6.8

 .شوند مشخصات آن رجیستر به این صورت استتمامی دستورات در یک رجیستر نوشته می

 اجرا خواهند شد. ثانیهمیلی 500تمام دستورات حداکثر بعد از  

 طول متغیرنوع  عنوان
قابلیت 

 نوشتن
 فرضپیش توضیحات آدرس

Command 
register 

Unsigned 
int 

1 W 
40062 
61 d 
3D h 

- - 

 زیر است شرح بهلیست دستورات 

Number function code 

1 Save Setting 
 ذخیره تنظیمات

12 

2 Tare 
 1کانال  سنگپاره

13 

3 Calibration trigger 1 
 1کانال  انجام مرحله اول کالیبراسیون

14 

4 Calibration trigger 2 
 1کانال  انجام مرحله دوم کالیبراسیون

15 

5 Reset 17 

6 Save & Reset 18 

7 Reset to factory setting 20 

8 Communication Reset to factory setting 21 

9 Zero  22 1کانال 

10 Zero and Save  24 1کانال 
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11 Tare and Save  25 1کانال 

12 Calibration Restore  26 1کانال 

13 Calibration trigger 1 
 2کانال  اول کالیبراسیونانجام مرحله 

27 

14 Calibration trigger 2 
 2کانال  انجام مرحله دوم کالیبراسیون

28 

15 Tare 
 2کانال  سنگپاره

29 

16 Zero  30 2کانال 

17 Tare and Save  31 2کانال 

18 Zero and Save  32 2کانال 

19 Calibration Restore  33 2کانال 

 

 .استتمامی مقادیر به دسیمال 
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 Save Setting: 1شماره 

بر روی حافظه موقت ماژول است و برای اینکه این  پارامترهاتنظیمات شما بر روی  تمامتوجه داشته باشید 

باید از دستور ذخیره تنظیمات منتقل شود  (retentive memory)تنظیمات به حافظه همیشگی 

 )Save Setting(.ارسال کنید 24006مال را به آدرس دسی 12منظور شما باید عدد  بدین استفاده کرد. 

 

 1کانال  (Tare) سنگپاره: 2شماره 

 در رجیستر شودمیدر نظر گرفته  سنگپارهوزن  عنوانبه 1کانال  با این دستور وزن فعلی بر روی لودسل

Tare weight  شودمیریخته. 

 صفر را که هایمحدودیتتوجه شود که قبل از اعمال این دستور شما باید مقادیر 

High Tare limitation و  Low Tare limitation کرده باشید. مقداردهیرا درست  است 

 در رنج زیر باشد. (Gross Weight)وزن کامل شودمیدستور تنها در صورتی اعمال 

Low Tare limitation < Gross weight < High Tare Limitation           

 

 1کانال  کالیبراسیون وزنی اولانجام مرحله : 3شماره 

 . شودمیانجام  مرحله  2در در کالیبراسیون وزنی ،عمل کالیبراسیون 

 . شودمیاین دستور موجب انجام شدن مرحله اول کالیبراسیون وزنی 

 (Calibration Weight1)   1وزن مرجع شماره  در رجیستر رنج لودسل%5حداکثر  در مرحله اول مقدار

 نوشته شود سپس همان مقدار وزن بر روی سیستم توزین قرار داده شود و سپس این دستور ارسال شود .

 ارسال کنید. (Command)ستر دستورالعمل یدسیمال را به رج 14برای این کار شما باید مقدار 

 

 

 



 گروه مهندسی پارس مگا

27 
www.parsmega.com 

 

 1کانال انجام مرحله دوم کالیبراسیون وزنی  :4ه رشما

  شودمیاین دستور موجب انجام شدن مرحله دوم کالیبراسیون 

و مقدار  توزین باشد. سیستم% کل وزن بر روی  50 حداقل  این مرحله باید یک وزن مشخص حدود در

ریخته شده باشد در  ) ( Calibration Weight 2    2وزن مرجع شماره  دقیق این وزن بر روی رجیستر

 دسیمال به رجیستر دستورالعمل این کار را انجام دهید . 15توانید با ارسال عدد این مرحله شما می

 

 

 دستور ریست  : 5شماره 

دستورالعمل ارسال کنید  رجیستراین دستور را به  توانیدمیکه احتیاج به ریست کردن ماژول دارید  درزمانی

ملی ع گونههیچثانیه سیستم  2ول این در ط شودمیثانیه بعد ریست کامل انجام  2پس از ارسال این دستور 

 دهد.را انجام نمی

 

 دستور ذخیره و ریست :6شماره 

 است  قرارگرفتهاین دستور برای سهولت برای ذخیره و ریست متوالی در اختیار کاربر 

 .شودمیسپس سیستم ریست  شدهذخیره پارامترهاابتدا تمام بعد از ارسال این دستور 

 

 بازگشت به تنظیمات اولیه : 7شماره 

 توانید این دستور را ارسال کنید.در مواردی که نیاز دارید ماژول را به  تنظیمات اولیه برگردانید می

  دستور ارسال نشود پس از ریست مجدد مقادیر قبلی معتبر  ازاینپستوجه کنید اگر دستور ذخیره

 خواهند بود.

  گروه ارتباطات  یپارامترهاتوجه کنید(Communication )  فرضپیشنیز به مقادیر (default ) 

 .گردندبرمیخود 
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به حالت  (Communication)بازگشت تنظیمات پارامترهای ارتباط سریال   :8شماره 

  فرضپیش

از این دستور  توانیدمیکه قصد دارید تنها تنظیمات ارتباط  سریال را به حالت اولیه بازگردانید  مواردیدر 

 دسیمال را به رجیستر دستورالعمل ارسال کرد . 21بدین منظور باید مقدار استفاده کنید .

 . پس از ارسال این دستور شما نیاز به ریست کردن ماژول دارید تا تغییرات اعمال شود

  شودمیخودکار انجام  صورتبهپس از ارسال این دستور نیازی به ارسال دستور ذخیره نیست و این کار. 

 1کانال   Zero: 9  شماره 

 . شودمیاستفاده  1کانال  این دستور برای صفر کردن مقدار کلی وزن و وزن خالص

 Tareاز این دستور تنها در زمان کالیبراسیون استفاده شود و در مواقع دیگر از دستور  شودمیتوصیه 

 استفاده شود .

 

 1کانال   Zero and Save : 10شماره 

 Zeroپارامترهای  Zeroبا این تفاوت که پس از انجام عمل  است 1کانال  Zeroاین دستور همانند دستور     

 نیست .  Saveو نیازی به ارسال دستور  شدهذخیره

 

 1کانال   Tare and Save:  11شماره 

 شدهذخیره Tareپارامترهای   Tareبا این تفاوت که بعد از انجام عمل  است Tareهمانند دستور این دستور 

 نیست .   saveو نیازی به ارسال دستور 
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 1کانال  Calibration restore  : 12شماره 

برای اینکه این ضریب برای همیشه  شودمی 1کانال ضریب کالیبراسیون  دستور موجب بازگشت آخریناین 

این دستور فقط برای کالیبراسیون وزنی استفاده کرد .  Saveدستور از دستور  بعدازایناعمال گردد باید 

 است و به کالیبراسیون اتوماتیک مرتبط نیست .

 

 2کانال  براسیون وزنیانجام مرحله اول کالی: 13شماره 

 . شودمیمرحله  انجام  2در کالیبراسیون وزنی ،عمل کالیبراسیون در 

 . شودمیاین دستور موجب انجام شدن مرحله اول کالیبراسیون وزنی 

)  Calibration Weight 1(  1وزن مرجع شماره  رنج لودسل در رجیستر%5حداکثر  مرحله مقداراین در 

 مقدار وزن بر روی سیستم توزین قرار داده شود و سپس این دستور ارسال شود .نوشته شود سپس همان 

 .ارسال کنید )Command(دسیمال را به رجیستر دستورالعمل  27برای این کار شما باید مقدار 

 

 2کانال انجام مرحله دوم کالیبراسیون وزنی  :14شماره 

  شودمیاین دستور موجب انجام شدن مرحله دوم کالیبراسیون 

% کل وزن بر روی سیستم توزین باشد. و مقدار  50 حداقل  در این مرحله باید یک وزن مشخص حدود

ریخته شده باشد در  )  2Calibration Weight (    2وزن مرجع شماره  دقیق این وزن بر روی رجیستر

را انجام  مرحله دوم کالیبراسیوندسیمال به رجیستر دستورالعمل  28توانید با ارسال عدد این مرحله شما می

 .دهید

 

 2کانال  (Tare) سنگپاره: 15شماره 

در   شودمیدر نظر گرفته  سنگپارهوزن  عنوانبه 2کانال  با این دستور وزن فعلی بر روی لودسل

 . شودمیریخته    Tare weight      رجیستر
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 صفر را که  هایمحدودیتتوجه شود که قبل از اعمال این دستور شما باید مقادیر 

Maximum Tare load    و  minimum Tare load  کرده باشید . مقداردهیرا درست  است 

 در رنج زیر باشد . (Gross Weight)وزن کامل شودمیدستور تنها در صورتی اعمال 

   Minimum Tare load < Gross weight < Maximum Tare load           

 

 

 

 

 2کانال   Zero: 16  شماره 

 شود .استفاده می 2این دستور برای صفر کردن مقدار کلی وزن و وزن خالص کانال 

 Tareشود از این دستور تنها در زمان کالیبراسیون استفاده شود و در مواقع دیگر از دستور توصیه می

 استفاده شود .

 

 2کانال   Tare and Save:  17شماره 

 Tareپارامترهای   Tareبا این تفاوت که بعد از انجام عمل  است 2کانال   Tareهمانند دستور این دستور 

 نیست .   saveو نیازی به ارسال دستور  شدهذخیره

 

 2کانال   Zero and Save : 18شماره 

 Zeroپارامترهای  Zeroبا این تفاوت که پس از انجام عمل  است 2کانال  Zeroاین دستور همانند دستور     

 نیست .  Saveو نیازی به ارسال دستور  شدهذخیره
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 2کانال  Calibration restore  : 19شماره 

شود برای اینکه این ضریب برای همیشه می 2ضریب کالیبراسیون کانال  این دستور موجب بازگشت آخرین

استفاده کرد .این دستور فقط برای کالیبراسیون وزنی   Saveدستور از دستور  بعدازایناعمال گردد باید 

 است و به کالیبراسیون اتوماتیک مرتبط نیست .
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 کامپیوتری تنظیمات ترانسمیتر افزارنرم 7
است که در  شدهتهیهتنظیمات و مانیتورینگ ترانسمیتر یک برنامه کامپیوتری توسط شرکت پارس مگا  منظوربه

 ت ترانسمیتر لحاظ شده است .آن تمام امکانا

 معرفی 7.1

 :شودمیباز با اجرای برنامه صفحه زیر در ابتدا 

 
 شماره پورت سریالی است که ترانسمیتر به آن متصل شده است. :

 .شودمیسبز  Port دهندهنشانباشد  شدهانتخابزمانی که پورت درست 

Device ID: ID  باشدمی 1 فرضپیش صورتبهکه در ترانسمیتر  استترانسمیتر. 

Baud Rate:  باشدمی 9600 فرضپیش صورتبهکه  استبادریت ارتباط سریال. 

Stop Bit: کنندهمشخصStop bit   بیت است.  1 فرضپیش صورتبهو  باشدمیدر ارتباط سریال 
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 .باشدمی even فرضپیش صورتبهو  استارتباط سریال  parity کنندهمشخص :

خودکار  صورتبهو این صفحه  شودمی سبزرنگ Connection  دهندهنشانزمانی که ارتباط برقرار شود این 

 .شودمیباز  هو صفحه اصلی برنام شدهبسته

Read Serial Setting: شودنمیچه تنظیماتی بر روی دستگاه است و ارتباط برقرار  دانیدنمی کهدرصورتی 

 وجود دارد. پارامترهادهید تا به صفحه دیگری بروید که در آنجا امکان خواندن این این دکمه را فشار 

 

 

بعد از باز شدن  شودمیرا فشار داده باشید صفحه بالا باز  ”Read Serial Setting“اگر در صفحه قبلی دکمه 

( و  شودمی سبزرنگپورت  دهندهنشاناین صفحه ابتدا پورت را انتخاب کرده )در صورت درست انتخاب شدن 

و صفحه اصلی باز  شدهبستهاین صفحه  مقادیرخواندن این  ازبعد  نماییدبعد دستگاه را یک با خاموش و روشن 

 . شودمی
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 صفحه اصلی برنامه 7.2
 

 

 .برای ذخیره تنظیمات است  Save Settingدکمه 

 مجدد است. اندازیراهبرای  Resetدکمه 

 ترانسمیتر  متغیرمقادیر 

 ADC Unfiltered   مقدار خامADC  بدون اعمال فیلتر 

 ADC Filtered   مقدار خامADC  با اعمال فیلتر 

 Gross Weight   مقدار وزن کلی 

 Net Weight  وزن خالص 

 Tare Weight  سنگپارهوزن 

 Input Voltage  مقدار ولتاژ خروجی لودسل 

 Analog Out     (65535تا  0خروجی )آنالوگ مقدار 
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   RS485  سریالارتباط  7.3

 

 .ریست کردن ترانسمیتر است باریکبه*توجه کنید برای اعمال تغییرات تنظیمات مربوط به ارتباط سریال نیاز 

 فیلتر  7.4

 
Sample Number   برای فیلتر کردن بردارینمونهتعداد. 

Frequency    بردارینمونهسرعت. 

 .شودمیکاسته  بردارینمونهاز دقت  بردارینمونهتوجه شود که با بالا بردن سرعت 
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 لودسل  پارامترهای 7.5

 

 
Output Sensitivity  هر ولت تحریک در خروجی  ازامقدار ولتاژی است که لودسل در ماکزیمم رنج خود به

 پیدا کنید. توانیدمیبرگه همراه لودسل این مقدار را با همین نام  دهد. درمیقرار 

Max Capacity  استرنج کاری لودسل  بیشترین . 

Number of Load cell  است.تعداد لودسل های موازی شده 

 کالیبراسیون  7.6
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 برای انجام کالیبراسیون وزنی مراحل زیر را انجام دهید :

  Weight calibration  بر روی  Calibration Modeقرار دادن -1

 . ZEROو زدن دکمه  باریبیقرار دادن سیستم در حالت -2

 (لودسلکل رنج  5حداکثر %(قرار دادن باری با وزن مشخص بر روی سیستم توزین -3

 عنوانبهرا  0مقدار استفاده کنید در این صورت در قسمت بعد  باریبیاز حالت  توانیدمی)در این قسمت 

 وارد نمایید." Calibration weight 1 "وزن 

 Calibration weight 1مقدار وزن دقیق بار در  واردکردن -4

   Calibration 1زدن دکمه -5

 کل رنج لودسل( %50)حداقل قرار دادن باری با وزن مشخص بر روی سیستم توزین -6

 Calibration weight 2وزن دقیق بار در  مقدار واردکردن-7

 Calibration 2زدن دکمه  -8

 براسیونذخیره کالی -9

 دهید :مراحل زیر را انجام برای کالیبراسیون اتوماتیک 

 کنید.وارد  Load cell Parameterلودسل را در قسمت  مقادیر -1

2- Calibration Mode  را بر رویAutomatic Calibration  . قرار دهید 

 ذخیره کالیبراسیون-3

 

 

 

 



 گروه مهندسی پارس مگا

38 
www.parsmega.com 

 

 سنگپاره 7.7

  شودمیمقادیر مربوطه در این قسمت وارد  (Tare) سنگپارهبرای تنظیم ناحیه مجاز 

 

 

  Minimum Tareو   Maximum Tareکه در بین ناحیه  شودمیتنها در صورتی انجام  سنگپارهعمل 

 باشد .

 

 

 دستوراتدیگر  7.8

 است  شدهدادهدر این قسمت دیگر دستورات قرار 
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